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Be s chr e ibung 

Die Erfindung betrifft eine Halteklemme zur Befes- 
tigung von Gegenstanden, insbesondere Gasspeicher- 
zylindern fur Airbags. 

5 Zur Befestigung von Gegenstanden wird erf indungsge- 
mali eine Halteklemme eingesetzt, die bevorzugt als 
Blechstanzteil ausgebildet ist und dabei einen ura- 
laufenden Klemmreif aufweist. Am Klemmreif ist ein 
Bef estigungsmittel, insbesondere eine Einpress- 

10 schraube angeordnet, mit der die Halteklemme befes- 
tigt werden kann. Im Falle des Haltens von Gasspei- 
cherzylindern fur Airbags, insbesondere Seitenair- 
bags, fur Fahrzeuge, wird die Halteklemme mittels 
der Einpressschraube an einem geeigneten Fahrzeug- 

15 teil, beispielsweise am Chassis oder an der Turkon- 
struktion befestigt. 

Die Anordnung ist derart getroffen, dass die Klemme 
mit einem Klemmreif den Gegenstand umschlingt, wo- 
bei die Umschlingung zu Radialkraf ten fuhrt, die 

20 den Gegenstand klemmend halten. Um die Haltewirkung 
zwischen der Halteklemme, insbesondere dem Klemm- 
reif, und dem Gegenstand erf indungsgemali hinrei- 
chend groli zu erzeugen, ist an mindestens einer 
Kontaktflache, mit der die Halteklemme an dem zu 

25 haltenden Gegenstand anliegt, zumindest bereichs- 
weise eine Aufrauung ausgebildet. Durch diese Auf- 
rauung wird es moglich, den Gegenstand sicher zu 
halten. Dies ist insbesondere im Fahrzeugbau wich- 
tig, da auch bei Unf allverf ormungen des Fahrzeugs 

30 der Gasspeicherzylinder , der den zu haltenden Ge- 
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genstand darstellen kann, zur Betatigung eines zu- 
geh5rigen Airbags sicher gehalten werden muss. 

Die Zeichnungen veranschaulichen die Erf indung an- 
hand von Ausf tihrungsbeispielen, und zwar zeigt die 
5 Figur 1 einen Gasspeicherzylinder 1, der mittels 
zweier Halteklemmen 2 gehalten ist. Jede Halteklem- 
me 2 weist einen Klemmreif 3 auf, der mit einem Be- 
f estigungsmittel 4 in Form einer Einpressschraube 5 
verbunden ist. Die Einspressschraube 5 weist ein 
10 Gewinde auf, auf das eine nicht dargestellte Mutter 
oder mehrere nicht dargestellte Muttern aufge- 
schraubt werden konnen. Auf diese Art und Weise 
lasst sich die Halteklemme am Chassis eines Fahr- 
zeugs oder an anderen Fahrzeugteilen befestigen. 

15 Die Figur 2 zeigt ein Ausf uhrungsbeispiel einer 
Halteklemme 2. Der Klemmreif 3 ist -wie bei alien 
Ausf tihrungsbeispielen dieser Anmeldung- als Blech- 
band 6 ausgebildet. Mithin handelt es sich bei der 
Halteklemme 2 urn ein Blechteil, insbesondere 
20 Blechstanzteil. Separat zu diesem Blechstanzteil 
ist das Bef estigungsmittel, insbesondere die Ein- 
pressschraube 5 ausgebildet, die nach Herstellung 
des Klemmreifs insbesondere fest mit diesem durch 
Stauchung oder Einpressen verbunden wird. Das 
25 Blechband 6 weist einen Basisbereich. 7 auf, der ei- 
nen Durchbruch 8 besitzt, welcher von der Einpress- 
schraube. 5 durchgriffen wird. Die Einpressschraube 
5 weist einen Kopf 9 auf, der im Innern des Klemm- 
reifs 3 liegt. Mittels eines nicht naher darge- 
30 stellten Stauchkragens, der auflen am Klemmreif im 
Bereich des Basisbereichs 7 zu liegen kommt, wird 
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die Einpressschraube unverlierbar am Klemmreif 3 
gehalten . 

Vom Basisbereich 7 ausgehend verlauft das Blechband 
- 6 gemafi Figur 2 jeweils schrag nach' oben und geht 
5 dann in jeweils einen Bogen 10 iiber. Daran schlieftt 
sich -dem Basisbereich . 7 diametral gegeniiberlie- 
gend- ein Klemmmittel 11 an, das im Wesentlichen 
von einer U-formig geformten Zone 12 des Klemmreifs 
3 gebildet ist (in Figur 2 steht die U-formige Zone 

10 12 auf dem Kopf ) . Zur mechanischen Versteifung 
weist die Basis 13 der U-formigen Zone 12 mindes- 
tens einen nach innen weisenden Versteif ungssteg 14 
auf, der insbesondere durch Pragung des Blechbandes 
6 erzeugt ist. Aus der Figur 3 ist zu entnehmen, 

15 dass zwei derartige Versteifungsstege 14 an der Ba- 
sis 13 ausgebildet sind. 

Fur die Montage wird eine oder es werden -gemaii Fi- 
gur 1- zwei Halteklemmen 2 auf den Gasspeicherzy- 
linder 1 axial auf geschoben. Um den Gasspeicherzy- 

20 linder 1 klemmend im jeweiligen Klemmreif 3 aufzu- 
nehmen, wird mittels einer geeigneten Verformungs- 
zange das Klemmmittel 11 gemafi Figur 4 verformt, 
das heiJJt, die beiden Schenkel der U-formigen Zone 
12 werden an ihren Enden auf einanderzugepresst f wo- 

25 bei sich die Basis 13 zusammen "mit den Verstei- 
fungsstegen 14 -wie aus der Figur 4 ersichtlich- 
verformen. Auf diese Art und Weise wird eine elas- 
tische Spannkraft auf den zu haltenden Gegenstand, 
namlich auf den Gasspeicherzylinder 1 ausgeiibt. Die 

30 Innenseite 15 des Blechbands 6 liegt am Gasspei- 
cherzylinder 1 mit einer Kontaktf lache 16 an, die 
insgesamt oder zumindest bereichsweise mit einer 
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Aufrauung 17 versehen ist. Die Oberf lachenrauheit 
betragt vorzugsweise mindestens 1 urn. Es kann eine 
derartige Kontaktf lache 16 vorgesehen sein oder es 
sind mehrere Kontaktf lachen 16 an einer Halteklemme 



Die Figur 3 zeigt die Halteklemme 2 in Schnitt- 
Seitenansicht . 

Die Figuren 4 und 5 zeigen die Halteklemme 2 im 
verformten Zustand, also nach dem axialen Einste- 
10 cken und Verklemmen des Gasspeicherzylinders 1, der 
jedoch in den Figuren 4 und 5 der Einfachheit hal- 
ber nicht dargestellt ist. 

Die Figuren 6 bis 8 zeigen ein weiteres Ausftih- 
rungsbeispiel einer Halteklemme 2, die im Wesentli- 

15 chen dem Ausf uhrungsbeispiel der Figuren 4 und 5 
entspricht. Unterschiedlich ist lediglich, dass im 
Bereich der beiden Bogen 10 jeweils eine Verstei- 
fungssicke 18 ausgebildet ist. Die Sicke ragt ge- 
ringfugig nach aufien, etwa 0,3 mm, so wie sich das 

20 aus der Figur 8 ergibt. Sie erstreckt sich jeweils 
nur uber einen Teilwinkel des umlauf enden • Blech- 
bands 6. Die Sicke verbessert die Klemmkraft auf 
den Gasspeicherzylinder 1, da sie mechanisch festi- 
gend wirkt und eine entsprechende Vorspannwirkung 

25 im elastischen Bereich mit sich bringt. 

Die Figuren 9 und 10 zeigen ein weiteres Ausfuh- 
rungsbeispiel einer Halteklemme 2, bei der im je- 
weils oberen Bereich des umlauf enden Blechbands 6 
Bombierungen 19 in Form von konvexen Bogen 20 aus- 
30 gebildet sind, wahrend also die vorstehend bereits 



5 



2 ausgebildet. 
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auch bei den anderen Ausf uhrungsbeispielen genann- 
ten Versteif ungsstege 14 in Umlauf richtung des 
Blechbands 6 verlaufen und auch die Versteif ungssi- 
cken 18 sich in Umlauf richtung des Blechbands 6 
5 erstrecken, bilden die Bombierungen 19 Bogen 20, 
deren Scheitellinien quer zum Blechband 6 verlau- 
fen. Der jeweilige Bogen selbst erstreckt sich in 
Richtung des Blechbands 6. Die Bombierungen 19 
verbessern die elastische Klemmwirkung auf den zu 
10 haltenden Gasspeicherzylinder 1. 

Die Figuren 11 und 12 zeigen ein weiteres Ausfuh- 
rungsbeispiel einer Halteklemme 2 f bei der -im Un- 
terschied zum Ausf iihrungsbeispiel der Figuren 9 und 
10- zwei weitere Bombierungen 19 vorgesehen sind, 
15 die sich in der unteren Halfte des Blechbands 6 be- 
finden (siehe Figur 11) . 

Die Figuren 13 bis 15 zeigen ein letztes Ausfiih- 
rungsbeispiel einer Halteklemme 2, bei der das 
Blechband 6 zumindest im Bereich der Bogen 10 -oder 

20 alternativ auch umlaufend- gemafi Figur 15 nicht e- 
ben, sondern konvex nach aufien gewolbt gestaltet 
ist (Radius R80) . Mithin verlauft das Blechband 6 - 
in Einsteckrichtung 21 (Figur 14) gesehen- leicht 
bogenformig. Dies verbessert ebenfalls die Elasti- 

25 zitat und fuhrt zu einer besseren Haltekraft. 

Die Figuren 16 bis 18 zeigen ein letztes Ausfuh- 
rungsbeispiel einer Halteklemme 2, bei der das 
Blechband 6 im Bereich jeder der beiden sich etwa 
diametral gegenuberliegenden Bogen 10 neben einer 
30 Versteif ungssicke 18, die bereits im Ausf tihrungs- 
beispiel der Figuren 6 bis 8 gezeigt und beschrie- 
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ben wurde, leichte Bordelungen 22 in Richtung der 
gedachten Mitte des Klemmreifs 3 aufweist. Die Bor- 
delungen 22 erstrecken sich jeweils an beiden Ran- 
dern des Blechbands 6 iiber einen Teilwinkel a des 
5 umlaufenden Blechbands 6. Der Teilwinkel a betragt 
dabei insbesondere zwischen 30° und 120° , vorzugs- 
weise zwischen 60° und 100°, Die Versteifungssicke 
18 und die parallel und beidseitig dazu liegenden 
Bordelungen 22 an jeder Klemmreif seite halten in 

10 den beidseitigen Fortset zungen des jeweiligen Bo- 
gens des Teilwinkels a sowohl vom Basisbereich 7 
als auch vom Klemmmittel 11 einen Abstand. Die 
Versteifungssicke 18 und die Bordelungen 22 erhohen 
sowohl die Steifigkeit als auch die Klemmwirkung 

15 der Halteklemme 2 . 

Allen Ausfuhrungsbeispielen ist gemeinsam, dass 
-wie beim Ausf uhrungsbeispiel der Figuren 2 und 3 
bereits beschrieben- die Innenseite 15 des Blech- 
bandes 6 zumindest bereichsweise mit einer Aufrau- 

20 ung versehen ist, so dass die zum zu haltenden Ge- 
genstand, insbesondere dem Gasspeicherzylinder 1, 
zeigende Kontaktf lache vollstandig oder bereichs- 
weise die Oberf lachenrauigkeit aufweist und auf 
diese Art und Weise ein sicherer Halt des zu klem- 

25 menden Gegenstandes gewahrleistet ist. 
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Schiatzanspruche 

1. Halteklemme (2) zur Befestigung von Gegenstan- 
den, insbesondere Gasspeicherzylindern (1) fur Air- 
bags, mit einem den Gegenstand umschlingenden 

5 Klemmreif (3) , der insbesondere mittels mechani- 
scher Montageverf ormung (Klemmmittel 11) den Ge- 
genstand klemmend umgreift und dabei mit mindestens 
einer Kontaktf lache (16) an dem Gegenstand anliegt, 
wobei die Kontaktf lache (16) mindestens bereichs- 
10 weise mit einer die Haltewirkung zwischen der Hal- 
teklemme (2) und dem Gegenstand verbessernden Auf- 
rauung (17) versehen ist. 

2. Halteklemme nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch die Ausbildung als Blechteil. 

15 3. Halteklemme nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet:, dass die Aufrauung 
eine Oberf lachenrauigkeit von mindestens etwa 1 pra 
auf weist . 
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